Inventia se refera la constructie, in special la procedeele de intarire a stratului
protector la suprafata inferioara a placilor de beton armat, inclusiv a celor cu stratul
protector al betonului deteriorat.

Sunt cunoscute: procedeul de intdrire a stratului polimeric protector de
structurile de constructie, care constd in aceea ca stratul protector asezat in cofraj
se fixeazad de el, iar inainte de inlaturarea cofrajului fixarea se nlatura [1];
procedeul de intarire a stratului polimeric protector la structurile de constructie,
care consta Tn aceea cd suprafata constructiei se pregateste numai pe portiunile de
imbinare a foilor stratului sub aspect de suprafete de sprijin din mortar de ciment,
aplicate pe suprafata protejatd a constructiei [2], precum si procedeul de intarire a
stratului polimeric protector la structura de constructie, care include pregatirea
suprafetei, formarea unei pelicule de mortar in solidificare si asezarea stratului, in
care stratul ce se asaza Tnainte de formarea peliculei se amplaseaza intr-un cofraj
inchis pe din parti, care se lipeste strans de suprafata constructiei, iar in cavitatea
formata intre ea si strat se injecteaza mortar de ciment, dupa solidificarea céruia
cofrajul se scoate [3].

Insa procedeele indicate necesitd un volum mare de munc.

Cel mai apropiat dupa esenta tehnica de inventie este procedeul de intarire a
stratului polimeric protector la structura de constructie, care include pregatirea
suprafetei partii inferioare a placii, montarea cofrajului, aplicarea stratului si
demontarea cofrajului.

Dupa pregatirea suprafetei, in partea inferioara a placii se executd canale
oarbe verticale sau inclinate cu diametrul de 10...25 mm, adancimea lor depasind
de cel putin 2 ori adancimea deteriorarilor stratului de beton, amplasate in sah cu
pasul nu mai mare de 25 cm, care se usuca pana la umiditatea de cel mult 5% si se
sufla cu aer comprimat. Aplicarea stratului protector de ciment - polimeric se
efectueaza prin injectarea sub presiune de 0,05...0,6 MPa cu mentinerea ulterioara
nu mai putin de 24 h la temperatura de 30...60°C [4].

Insa procedeul mentionat necesitd un volum mare de munci, deoarece permite

de a repara doar portiuni cu o suprafata redusa, necesitd instalarea suplimentara a



cofrajului pe portiunile cu deteriorari in adancime ale betonului si nu permite de a
efectua controlul asupra calitétii lucrarilor efectuate.

Problema pe care o rezolva inventia este micsorarea volumului de munca si
posibilitatea efectudrii controlului asupra calitétii lucrarilor.

Esenta procedeului constd in aceea ca el include pregatirea suprafetei partii
inferioare a placii de beton armat, executarea in ea a canalelor oarbe verticale sau
inclinate cu diametrul de 10...25 mm, adancimea lor depasind de cel putin 2 ori
adancimea deteriorarii stratului de beton, amplasate in sah cu pasul nu mai mare de
25 cm, care se usuca pana la umiditatea de cel mult 5% si se sufla cu aer
comprimat, instalarea panourilor de cofraj, aplicarea stratului de acoperire prin
injectare la o presiune de 0,05...0,6 MPa cu mentinerea ulterioara nu mai putin de
24 h la temperatura de 30...60°C si demontarea cofrajului. Noutatea constd in aceea
ca instalarea panourilor de cofraj se efectueaza pe grinzi de conducere intarite in
prealabil de partea inferioara a placii, apoi In gaurile, executate pe portiunile cu
cele mai mari deteriordri in addncime ale betonului, se introduc tevile fixate in
grinzile de conducere, care se stranguleaza pe masura umplerii lor cu mortar de
injectare. Injectarea se efectueaza repetat in decurs de 3..20 s cu mentinere de
20...60 s, incepand cu portiunile cu cele mai mici deteriorari in adancime si
termindnd cu portiunile cu cele mai mari deteriorari in adancime. Totodatd se
efectueaza fixarea nivelului de umplere a portiunilor cu ajutorul robinetelor
instalate in panourile de cofraj, care se inchid pe masura ce portiunile se umplu cu
mortar de injectare.

Instalarea panourilor de cofraj pe grinzile de conducere intarite de partea
inferioard a placii permite de a repara portiuni cu suprafete considerabil mai mari
cu diverse deteriorari in adancime, duce la micsorarea volumului de munca.

Injectarea efectuata repetat in decurs de 3...20 s cu mentinere timp de 20...60 s
permite aerului in exces sa se desprinda de mortarul de injectare, iar amestecului sa

se repartizeze uniform in cofraj.



Aerul in exces, antrenat Tmpreund cu mortarul de injectare, prin tevile fixate in
cofraj, iese in afard, ceea ce contribuie la sporirea aderentei stratului la partea
inferioara a placilor de beton.

Fixarea nivelului de umplere a portiunilor prin instalarea in panourile de
cofraj a robinetelor, care se inchid pe masurd ce portiunile se umplu cu mortar de
injectare, permite de a controla calitatea lucrarilor efectuate pe parcurs.

Rezultatul constd in asigurarea posibilitdtii de reparare a portiunilor de strat
protector cu o suprafata mai mare, avand diferite deteriorari in adancime.

Procedeul se realizeaza in modul urmator.

Lucrarile s-au efectuat intr-un ponton special in procesul exploatarii cheiului
pe 6 portiuni de suprafata a plafonului placilor acoperirii avand diferite deteriorari
in adancime. La Inceput s-a efectuat inlaturarea stratului de finisare si a betonului
deteriorat. In suprafata plafonului s-au sfredelit canale oarbe verticale cu diametrul
de 16 mm si adancimea de 8...10 cm (adancimea deteriorarilor de beton in diferite
locuri constituia 4...5 cm) amplasate uniform in sah in intreaga zona de intérire cu
pasul de 25 cm. Apoi s-a efectuat uscarea suprafetei plafonului cu incalzitoare de
aer pana la umiditatea de cel mult 5%. Gaurile se suflau cu aer comprimat. Dupa
aceasta se efectua instalarea grinzilor de conducere din corniere metalice sudate.
Intervalele dintre locurile de sudare a cornierelor grinzilor de conducere se
umpleau cu poliuretan expandat.

Intre politele cornierelor grinzilor de conducere se introduceau panourile de
cofraj cu robinetele montate in ele.

In orificiile sfredelite pe portiunile cu cele mai adanci deterioriri ale betonului
se intercalau tevi de polietilend, care se fixau in umplerea grinzilor de conducere
cu poliuretan expandat.

Dupa aceasta, pe suprafata de beton curatatd uscata a placilor se aplica stratul
de chituire adeziva.

In continuare, in interiorul cofrajului se debita mortar de ciment - polimeric
sub o presiune de cel putin 0,05 si cel mult 0,6 MPa multiplu in decurs de 3...20 s

cu mentinere de 20...60 s.



Injectarea Incepea pe portiunile cu cele mai mici §i se termina cu cele mai
mari deteriordri in adancime cu fixarea nivelului de umplere a portiunilor prin
instalarea in panourile de cofraj a robinetelor, care se inchideau pe masura
umplerii portiunilor cu mortar de injectare.

Dupa iesirea aerului in exces prin tevile instalate pe portiunile cu deteriorari in
adancime ale betonului si umplerea ulterioard a tuburilor cu mortar de injectare
acestea se strangulau.

Dupa mentinerea timp de 24 h la temperatura de 30...60°C cofrajul demontabil
se scotea. Tevile de polietilend, umplute cu mortar de injectare, se retezau la
nivelul suprafetei reparate.

Eficienta aplicarii procedeului propus consta in reducerea volumului de lucru

si in sporirea controlului asupra calitatii lucrarilor.



